Tabela de Defeitos e Solucoes

Possiveis solugoes

Defeitos

Temperatura
do canhdo
Pressio de injegio
Velocidade de injegio

Diametro do bico
Volume de injecao
Pressio de recalgue
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masterbatch
Angulo de saida do

de injecio ou

canal de injegdo
Polime nto dos canmais
distribuigio

Homogeneizagao do

Adaréncia no bico ou
cavidada

Bolhas de ar

Contragio muito alta

Posicionamento dals)
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Deformagao
{empenamento)

Delaminacio

Efeito arco-inis

Efeito memoria

Escorrimento pelo bico

Formagao de rabicho

Injegbes incomplatas

Ma homoganseidade de cor

Manchas claras

Manchas escuras (queima)

Manchazs onduladas
(concéntricas)

Marca do castelo o'ou estria
no outro lado da peca

Marcas do juncio

Marcas no sentido do fluxo

Clusbrando durante a ejecao

Rebarbas

Rechupes

Sem britho

Legenda:
Aumentar

Diminuir

Varificar

Fazer testes aumentando ou diminuindo

Quanto menor o niimero, maior a prioridads
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